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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zura 
Ermitteln von Veranderungen einer Vielzahl von 
HauptgroBen und TeilgroBen, aus denen sich die 
HauptgroBen stufenweise zusanunensetzen, mit Hilfe 
einer elektranischen Datenverarbeitungsanlage, die 
mindestens je zwei externe Speichereinheiten auf der 
Eingabe- und auf der Ausgabeseite besitet. Dabei sol- 
len in der ersten, der Eingabeseite zugeordneten Spei- 
chereinheit, dem sogcnannten Bestandsspeicher, satz- 
weise die wesentlichen Bestandsdaten jeder zu verar- 
beitenden GroGe, geordnet in der Reihenfolge ihrer 
Adressen, in der zweiten, ebenfalls der Eingabeseite 
zugeordneten Speichereinheit, dem Bewegungsspei- 
cher, die zugehdrigen Bewegungsdaten satzweise und 



und deswegen der Umfang der zu verarbeitenden 
Daten verhaltnismaSig gering ist — , wird hier eine 
Aufgabe gelost, die nur noch am Rande etwas mit der 
Disposittonsrechnung zu tun hat, denn die eigentliche 
S Bedarfsrechnung wird dabei nicht durchgefiihrt.. 

Weitergehende niaschuielie Losnngen von Disposi- 
tionsaufgaben habea aber in Industriezweigen Ein- 
gang gefunden, deren Fertigungsprogramm haufig 
wechselt Das ist z. B. in Betrieben der Fall, die 
o modische Gebrauchsartikel herstellen, wie in der 
Textil- und der JLederwarenindustrie. Dort kann das 
Fertigungsprogramm zweimal jahrlich wechseln, und 
meistens gehen die Kuadenbestellungen stoBweise zu 
Beginn jeder Saison ein. Die Aufgabe besteht nun 



mit ubereinstimmenden Bezugsadressen bezeichnet;' i 5 darin, bei mogiichst ge'ringer Laeerhaltuna, denn 



i beliebiger Reihenfolge, und in einer dritten, der 
Ausgabeseite der datenverarbeitenden Anlage zuge- 
ordneten Speichereinheit, dem sogenannten Ergebnis- 
speicher, die neuen berichtigten Bestandsdaten 
gespeichert werden, 

Eine prafctische Anwendung eines derartigen Ver- 
fahrens besteht in der Losung von Dispositionsaufga- 
ben in einetn Betrieb, die von jeher zu den schwierig- 
sten Problemen der Betriebssphare gehort, und zu- 
nachst soil auch auf diese Anwendung Bezug genom- 
men werden. Bei derartigen Dispositionsaufgaben 
muB eine Vielzahl standig wechselnder und sich 
andernder Informationen schnell und doch zuverlas- 
sig verarbeitet und ausgewertet werden. Eine beson- 



Lagerrestbestande mussen unter Umstanden ii 

nachsten Saison als volliger Verlusf abgebucht werden, 
eine schneile und termingerechte Belieferung der 
Kunden zu gewahrleisten. Zwar konnen die Ferti- 
le gungsmaterialien und auch die Produkte in. den ver- 
schiedensten Abmessungen auftreten, die Disposi- 
tionsaufgabe wird jedoch dadnrch einfacher, daB die 
Erzeugnisse nur aus wenigen Teilen bestehen und 
schon in einigen Arbeftsgangen ferfiggestellt sind. 
35 Pamit ist die hier rein auftragsorientierte Dispositions- 
aufgabe verhaltnismaBig unkompliziert, d. h., der 
Vergleich zwischen Auftrag und Bestand zur Erntitt- 
[ung des Bedarfs und daraus zu entaehmeftde Auf- 
j- P ...... - tr3 S e an Eigenproduktion und Zulieferanten sind 

dere Scnwiengkest m der Disposstionsrechnung liegt 3° schnell zu ermitteln. Die Zahl dieser Aufgabea ist 
danr. rechtzemg und mit RUcksicht auf eventuelte jedoch sehr umfangreich, da die Dispositionsrechnung 
Veranderungen auch jederzeit nachkontroliierbar fii r fast das gesamte Fertigungsprogramm zu saison- 
nach emgehenden Bestellungen in den Fertigungs- bedingten Hohepunkten mogiichst taglich durchge- 
ablauf ernes Betnebes so einzugreifen, daB bestellte fiihrt werden muB. 

Gerate termingerecht ausgeliefert werden konnen. 35 Aus den raM-Nachrichten, Heft 143, December 
Hierbet 1st m jedem Fali darauf zu achten, daB ab- 1959, S. 1036 bis 1046, ist es dazu bekannt, die 



hangig von den Bestanden an fertigen Geraten, Teil- 
geraten oder auch nur Baugruppen in Lager und 
Werkstatten die richtigen Arbeitsablaufe rechtzeitig 
eingeleitet und zugleich die Lagerbestande mogiichst 
niedrig gehalten werden. 

Die LSsung einer derartigen umfangreichen Dispo- 
shtonsaufgabe geschteht heute noch mit einem grofien 
Stab von Sachbearbeitern, wobei gelegenflich fflrTeii- 
aufgaben Lochkartenmaschinen, elektronischeBaten- 
verarbeitungsanlagen oder ahnliche organisatprische 
Hilfsmittel angewendet werden. So wird z. B. in den 
IBM-Nachrichfen, Heft 140, Mai 1959, S.917, als 
Losung einer Teilaufgabe der Dispositionsrechnang 
der »Versuch einer Produktionsplanung bei Serien- 
fertigung« mit Hi?fe einer elektronischen Datenverar- 
beitungsanlage beschrieben. Dabei soil die Aufgabe 
gdost werden, ein Montageband optimal auszunutzen, 
auf dem verschiedene Typen produziert werden, fiir 



»Bestandsmeldung als Instrument zur Steuerang und 
jKontroIIe der Produktionm einem Betrieb derTextil- 
industrie« durch die Erfassung des Produktions- 
ablaufs mit Lochkarten vorzunehmen. Da fur die 
Losung der Dispositionsaufgabe bei diesem nur wenig 
gegliederten Fertigungsprogramm oder, anders ausge- 
druckt, einer geringen Anzahl von Ferfigungsstufen 
nur wenige Dispositionsdaten pro Dispositionsobjekt 
notwendig sind, konnten die bisher manuell durchge- 
fiihrten Arbeitsablaufe in einfacher Weise auf die 
Lochkartentechnik ubertragen werden. Dies gilt auch 
fiir die in den IBM-Nachrichten, Heft 145, Juni 1960, 
S. 1118. bis 1129, beschriebene »Ferttgungs- and 
Materialdisposition in der Lederwarenindustries. 

Ob man nun in solchen Fallen die maschinelie Dis- 
positionsrechnung mit Hilfe der Lochkartentechnik 
nur insoweit durchfiihrt, daS im wesentlichen eine 
Bestandsmeldung zur Steuerung und Kontrolle der 



die das monatliche Produktionssoll vorgeschrieben 55 Prodoktion erfolgt und mit den Bestandsdaten die 
ist; d, h., es soil die Stimme der bei jedem Typen- eigentliche Disposition durch den Menschen vorge- 
wechset auftretenden Verlustzeiten infolge Umriistung nommen wird oder aber die gesamte Fertigungsdispo- 
des Bandes minimisiert und anschlieBend die erfbr- sitton maschinell erfolgt, bedeutet nur graduelle 
derliche Produktionskapazitat des Bandes auf Grund LTnterschiede. Wesentlich ist, da8 die Lochkiirte, die 
der Renntnis der effektiven Geschwindigkeiten und 60 nu r eine beschrankte Anzahl von rnformationen auf- 
der tatsachhchen Verlustzeiten errechnet werden. Die nehmen kann, als alleioiger Datentrager fur die Dis- 
Datenverarbeitungsanlage lost dtese Aufgabe, indem positionsrechnung von Erzeugnissen, die vielfach zu- 
sie einen optimalen »StuadenpIan« fur die Reihen- sammengesetzt sind, nicht mehr geeignet ist Denn 
folge der Fertigung der verschiedenen Typen mit schon bet den bisher beschriebenen Beispielen der 
Angabe der notigen Arbeiterzahi entwickelt. 65 maschinelien Disposttionsrechnung mit Hilfe der 

Ungeachtet dessen, daB auf einem Montageband Lochkartentechnik ist eine Vielzahl von Verdopp- 
immer nur eine geringe Anzahl verschiedener, in sich lungen und Sortiervorgangen notwendig, bis die er- 
aber gleichartiger Produkte gefertigt werden kann — forderiichen Dispositionsdaten aufgelistet zur Verfu- 
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gung steiien. Dariiber hiaaus bedeutst die geringe Aus »Programming Business Computers*, New 

Verarbeitungsgeschwindigkeit auf Gnmd der rein York, 1959, S. 156 bis 160, ist aufierdem ein afmlich 

mechahischen Vorgange einea hohen Zeitaufwand. arbeitendes Verfahren zur Abrechnung von Konto- 

Es ist aber auch aus den IBM-Nachrichten. korrentkonten mit EElfe einer datenverarbeitenden 

Heft 144, April 1960, S. 1069 bis 1071, die »Disposi- 5 Anlage bekannt Zur Losung der Aufgabe werden 

lion in einem Textilbetriebe mit einer elektronischen drei Magnetbmdeinheiten als externe Speichereinhei- 

Datenverarbeitungsanlage bekannt. Dabet wird die ten verwendet Die erste Bandeinheit enthalt die Be- 

herkommliche Art der Disposition maschinell durch- standsdaten, das sind in diesem Fall im wesentlichen 

gefiihrt, dL h. jeder Auftrag einzeln nach Bestand, die Kontenstande der Kunden, die in aufsteigender 

notwendiger Fertigung unter Beachtung der Produk- ro Reihenfolge satzweise nach der Kontonummer — 

tionskapazitat and Lieferfristen bis zum lieferbaren hier identisch mit einer Bezugsadresse — geordaet 

Material durchgepruft und Dispositionsunteriagen sind. Die zweite Baadeinheit enthalt Bewegungsdaten 

maschinell erstellt Diese Anlage dient vor allem det zurWeiterfuhrung des Kontokorrentkontos, die eben- 

Planungskorrektur und hat dea Nachteil, dafj die fur falls satzweise in aufsteigender Reihenfolge nach der 

jeden Auftrag einzeln erstellten Unterlagen wieder is Bezugsadresse geordaet sind. Zur Diu'chluhrung der 

ztisammengefiflt werden miissen, und somit in einem Buchungen wird der erste Satz aus dem Bewegungs- 

Ablauf nur ein erster Schritt der Dispositionsrech- speicher und ansehlieGend der erste Satz aus dem 

nung durchgefuhrt werden kann. Bestandsspelcher eingelesen und durch Adressenver- 

In den IBM-Nachrichten Nr. 130, Mai 1957, S. 500 gleicb. festgestellt, ob beide Bezugsadressen identisch 

bis 509, wird ein im wesentlichen afanliches Verfah- 20 sind. Solange die Bezugsadresse des Bestandssatzes 

ren als »HigIiche vollautomatische Bestandsiiber- kleiner ist als die des Bewegungssatzes, wird der 

wachung und Auftragsdisposition nach dem Bestell- Bestandssatz unverandert in die dritte. Magnetband- 

punktverfahren« naher beschrieben. Die einzelnen einheit, den Ergebnisspeicher, ubertragen und der 

Disposirionsobjekte sind in eine groBe Zahl von Ein- aachste Bestandssatz eingelesen. Ergibt der Adressen- 

zelteilen aufgegliedert, die unabhangig voneinander 35 vergleich, daB die Bezugsadressen ubereinstimmen, 

disponiert werden, <t tu, es wird eine GroBe errech- wird aus dem Bestandssatz mit HIKe des Bewegungs- 

net, die ein Kriterium fiir die rechtzeitige Beschaffung satzes ein berichtigter neuer Bestandssatz erstellt, der 

eiaer wirtschaftlichen Bestellmenge ist Diese GroBe, ebenfalls in den Ergebnisspeicher ubertragen wird. 

der sogenannte Bestellpunkt, ist im wesentlichen der Dieser Vorgang lauft so lange ab, bis das Bestands- 

Verbrauch wahrend der Gesamtwiederbeschaffungs- 30 band und das Bewegungsband abgearbeitet sind. 

zeit zuziiglich eines Sicherheitszuschlages fur unvor- Abgesehen davon, daB die Daten auf den beiden 

hergesebene Abweichungen von der Disposition. der Eingabeseite der datenverarbeitenden Anlage zu- 

Zur mascaineUen Durchfuhrung der Disposition geordneten Magnetbandeinheiten, dem Bestandsband 

sind auf eiaem Dispositionsband fur jedes Disposi- und dem Bewegungsband, in einer bestimmten Rei- 

tionsobjekt zusammen mit einer Kennummer die not- 35 henfolge geoidnet sein miissen — dazu miissen aber 

wendigen Dispositiohsdaten, wie z.B. Lagerbestand, die Daten auf dem Bewegungsband jedesmal vor- 

Fertignngszeit, Tenriiriraster usw., zu einem Disposi- sortiert werden — , ist dieses Verfahren auch nicht in 

tionssatz zusaramengefaBt und satzweise, nach Kenn- der Lage, die Bewegungsdaten von GroBen zu verar- 

nununern geordnet, in einem Bandspeicher gespei- beiten, die sich aus einer Anzahl von TeilgroBen stu- 

cherL Zur taglichen Korrektur der Bestande werden 40 fenweise zusammensetzen und bei denen bei der 

Lochkarten angefertigt, die, ebenfalls nach Kenn- Verarbeitung der Bewegungsdaten einer HauptgroBe 

nummern sortiert, in eke Karteneinheit eiogegeben mehrfacb neue Bewegungsdaten fiir die TetlgrbBen 

werden. Von der Datenverarbeitungsanlage wird entstehen. 

dann die Kennummer der ersten Lochkarte mit der Dieser bekannte Stand der Techrdk wilrde esnun 

des ersten Dispositionssatzes vergiichen. Ist letztere 45 nahelegen, in die Bestandssatze der HauptgroBen 

kleiner, wird der gesamte Dispositionssatz unver'an- wenigstens auch die Bezugsadressen von TeilgroBen 

dert fiber dea Arbeitsspeicher auf ein neues Disposi- der nachsten untergeordneten Stufe und deren beno- 

tionsband ubertragen. Dieser Vorgang wiederholt tigte Anzahl aufzunehmen. Dann konnte die Verar- 

sich, bis die Datenverarbeitungsanlage eine Identitat beitung eines Bestandssatzes auf Grund eines zugeho- 

der Kennummern feststellt und in diesem Fall die 50 rigea Bewegungssatzes so modifiziert werden, daB 

eingelesenen luformationen, d. h. den Dispositions- neben einem neuen berichrigten Bestandssatz auch 

satz und den Korrekrursatz, verarbeitet, einen neuen Bewegungsdaten fiir die Teilgroflen ernuttelt und m 

Bestand ermittelt und eveutuelle Auftrage an Produk- Lochkarten zwischeagespeichert werden. Diese Loch- 

tion und Zulieferanten zu bestimmten Terminen er- karten muBten dann nach ihren Bezugsadressen sor- 

rechaet. Im ubrigen wird dort beschrieben, wie wirt- 55 tiert werden und konnten dann gleichfalls der Karten- 

schaftliche Besteumengen zu bestimmten Tenninen eiagabeeinheitzurFortsetzungdes Verfahrensablaufes 

ermittelt werden und welche Moglichkeiten der Dis- zur Verfugung gestellt werden. 

ponent besitzt, die auf eiaem Dispositionsband ge- Tn Fig. 1 ist diese Moglichkeit an Hand ernes 

speicherten Daten zu korrigieren bzw. diese statistisch FluBdiagramms zur niiherea Erfautenmg der Abgren- 

auszuwerten. So zung der Aufgabe und Losung des Anmeldungsgegen- 

Weon auch dieses Verfahren den Vorteil hat, daB standes dargestelit. Um voile Obereinstimmung mit 

der Dispositionssatz nicht nur auf eine Informations- den Fig. 4 und 5 zu etreichen, auf die spater aus- 

menge beschranlct ist, die eine Lochkarte aufnehmen fuhrlich eiagegaagen werden soil, wurden zum Teil 

kann, so hat es doch den Nachteil, daB die maschi- Begriffe verwendet, die sich aus dem vorhergehenden 

nelle' Disposition immer nur auf eine Dispositions- 6 S nicht unmittelbar selbstverstandlich ergeben. Wo es 

stufe, d. h. fur die unterste Produktionsstufe von Ein- notwendig erscbien, wurde deshalb auf ihre prakti- 

zelteilen bzw. die Zulieferung von Halbfertigfabrika- sche Bedeutung Mngewiesen. 

ten.aus fremder Fertigung durchgefuhrt werden kann. Aus dieser Darstellung ist aber zu erkennen, daB 
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vLtf~^ T v 1 M n Ermi * !n TO " Bed arf fur jedes Tea entsprechend zusammengefaSt 

Veranderungen emer Vidzahl von HauptgroBen und werden rauB. Uberall dort, wo fur den genannten 

Te.lgrafien, aus dene„ sich d le se HauptgroBen stufen- Zwecfc elektronische Date^erarbdturJaiSi eS 

S /« sa ™ me ™ e ^%^ tunstandhch ist, wenn gesetzt werden sollen, gleichgfiltig ob fa grofen oder 

^™ ^ ^ %^ e([£ ?T B f " , P„ verschl J? de f e& H^upt- sgroflten Fertigungssfatten, werden diese Soraer- 

Ci?h a ? 1%^ T T C - a ' dS d3 i geSam f arWtco die AnIa S e in unerwiiuschter Weise belatfen 

« tl, k" mehrfach abgearbejtet werden muB, Urn daraus e&Te technische Anfgabe ableiten mid 

so large bis auch samthche nachgeordneten Bewe- deren Lo slmg kennzeichnen zu konnen, ist es z^edk- 



fil , „ t , , . ... v. - - en £ er Anlehnung an das Anwendungsgebiet ver- 

fahren unterbrochen werden, am zunachst die neu- wendeten Begriffe — soweit moglich — durch Be- 
■ I ****** Bewegungsdaten zu sortieren. Aufierdem gtilfe der Datenverarbeitung zu ersetzen. So sollen 
hatte em solches durch den Stand der Techirik nahe- 

gelegtes Verfahren den Nacbteil, daB die Geschwut- GroSe als Dispositionsobjekt, Kundenfconto 

digkeit der elektronischen Datenverarbeitungsanlage 'i 5 n - dgJU 

nur sehr schFecht ausgen utzt wird, denn der neugebil- HanptgroBe z. B. als Fertigprodukt, 

dete Bestandssatz konnte erst dann in das Ergebnis- TeilgroBe z. B. als Baugruppe, Bauelement usw 

band ubertragen werden, wenn samlltche Ergebnisse t^S^a^ t ™ -I °^ lcmem usw -> 

ausgedracfct und die Lochkarten der neuerf Bewe- Bestandsdaten als Ehspositonsdaten, • 

gungsdaten ersteltt sind. Je grofler aber die Menge ao Bestandsspeicher bzw. Bestandsband als Dispc- 

der mechanisch ausgegebenen Informationen ist, am suaonsspeicher bzw. Dispositionsband, 

so schwerfalliger wird ein solches Verfahren. Selbst- Abschnitt bzw. Bandabschnitt als Dispositions- 

verstandlich besttinde anch die Moglichkeit, die Be- stufe > 

wegungsdaten fiir die nachgeordneten TeilgroBen in Block als Speicherstufe, 

einem Magnetband I zu speichern and damit die Ge- 2S Bestandssatz als Dispositionssatz, 

schwmdigkeit der Ausgabe dieser Daten zu steieem. a,w, i, b f™"" 118 "^ 

Das hatte aber den Nachteil, dafi die elektronische B^Z^t TZ^^ Kennumnler ' 

Datenverarbeitungsanlage zur Sortiening der Daten Bewegungsdaten als Bedarfsdaten, 

in diesera Hilfsspeicher selbst verwendet werden Bewegungsspeicher bzw. Bewegungsband als 

miiBte und wahrend dieser Zeit der Verfahrensablauf 30 Bedarfsspeicher bzw. Bedarfsband 

blockiert ware. verstanden werden. 

J™J!nf ^'"n * uf f h ™ St f VaS I 63 ErSndungs- Der Erfindung liegt dann die Anfgabe zugrunde 
gegenstandes soil im folgenden nochmals an dem Veranderungen einer Vielzahl vonHauWo^eSS 
£ Disposittonsrechnung um- Beriicksichtigung von BeweguugsdatenXffifeeS 

h^tl I ?- h 61 d % Ulnfan S der Disposnfionsaufga- 3S datenvetarbeiteaden Anlage festzustellen. Dabdltad 
f WerdCn: t a - - Ty ^ Hanp^roBen ~ in? Gegensatz zu denei^X 

steSL^vLSlnT'r^ ? fimem ^ Be - b ^er mit den bekannten vlrfahxen in der^xtigen 
stellungen verschtedener Geratetypen vorliegen, dann Anlagen verarbeitet warden — nach dem Baukasfen- 
muB zunachst der erste Gerateryp aufgeschlusselt prinzip stufenweise aus einer Reihe von TeSen 

emzeln oder .m ganzen, daruber bin- schiedener HauptgroBen bilden konnen. Neben den 

f>^W^? undBautede der mchtvorhandenen zahJenmaBigen Veranderungen der HauptgroBen 
-^f^t dlC W t rkstofte fUr die deshlb aucE die daunt zusanunenhSden 

Sf ^ K ma T-^ he w e !>- Me T^ rhMdenS ^ dbzw - Verandemngpn jeder stufenweise anfgegUederten 

^ZZZttlh^rU ^ ^ | S^wunschte Gerat wird davon ausgegangen, dafi die wesentlichen Aus- 
2^rrn?p;iS ert W ^p ^T- D T S °? ten eaugsdalen jeder zu verarbeitenden GrSfie satzweise 
auch for die Etgenferttgung d.e ProduktonskapazitSt, in einer ersten externen Speicheremlieit, geordnet in 
^; S 2L™ S ?S P 1- aStUng ' ^f^%^- der ReihentolgeihrerAdreVsen, und die zugehorigen 
ETh ? Ur 46 Zu - 50 B^egungsdaten in einer zweiten externen Speicher- 

nS^S.? L'^« n ^rucks.chtigt werden. einheit gespeichert und mit ubereinsummenden Be- 
Diese Aufschlusselong ist nach Baustufen fur samt- zugsadressen bezeichnet sind 

es IfchSf 1^- r te -- d T^,f h d f ^ fet ^ Anf S abe ^ mit dem erfindungsgemaBen 
rf^ ? & ^ ^ GeratC b6St ^ 8111(1 ,° der aut Verfahren zum Ermitteln von Veranderungen einer 
t^AiZl^tf^irT 11 ^ 16 55 Viekah! von HauptgroBen und TeilgroBe^dadurch 

■ f d6 £ mUSSen - « geI5st ^ daB in dem Bestandsspeichel in bezug auf 

J^kI ST- - ^ lnC ^gPPP^ Bailteife GHederaag der HauptgroBen in untergeordnete 

t 10 verschle i ene ? fertigenden End- TeilgroBen g(iichwerfige P Bestandssatze eLn Ab- 
iZTclTste^ZlTr^l^r AufscbJflsse " sc ^« bildej die Abscloitte aidi faR^StaX 
Auftr^eT ^ 3 n dT^ Gera * e, yP s T f e > * e ^ter in 60 der Gliederung hintereinander angeordnet sind und 
wieder zusammengefaBt werden mussen. Da es sich deren Grofie von der verfusbaren SneicherkabazM* 

Sr™ ,S if !di den Anlage ahhangt, wobei in den so geordneten und 

SeLTl SI ^"rt^ar 65 durch eine entsprechend ausgebildete Adresse be^ 

ZlliSL bekannten Ver- zeichneten Bestandssafzen neben den Bestandsdaten 

ef^ Vi^hf UrcI f ^ d =r Disposinonsrechnung der entsprechenden GroBe auch die Anzahl und die 
eme Vietohl von Sort ie rvorgangen auf, m denen der Adresse der nachgeordneten TeilgroBen enthalten 
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sind, daB aus dem extemen Bestandsspeicher jeweils ermoglicht es, die Zeitdauer fur die Losung der Auf- 
ek Block von Bestandssatzen und anschlieBend aus gabe weiterfiin abzukurzeo, denn nach dem ersten 



_ _ Durchlauf des Bewegungsspeichers sind dann 

samtliche Bewegungsdaten ia den intemen Arbeits- dem erstea Hilfsspeicher nur noch Bewegungsdaten 
speicher eingelesen werdea und dabei auf Grund der 5 des gerade m verarbeitenden Abschnitts von Be- 
Adresse jedes Satzes der Bewegungsdaten.fesfgestellt standsdaten enthalten. Der Jnhalt des Bewegungs- 
wird, ob er einem der in den Arbeitsspeicher einge- speichers wird also geringer. Diese Weiterbildung des 
lesenen Bestandssatze zuzuordnea ist und ia diesem Verfahrens entspricht einer gewissen Vorsortierung 
Fall ia ein DateafeLd des entsprechenden Bestands- der nachgeordneten Bewegungsdaten ofane zusatz- 
satzes aufgenommen wird oder uicht und dann in 10 lichen Sortiervorgang und Aufwand an Rechenzeit, 
eme vierte, der Ausgabeseite der datenverarbeitenden Das erflndungsgemafie Verfahren laBt sich noch 
Anlage zugeordnete externe Speichereinheit, den so- dadurch erganzen, dafi in einer weiteren, der Eingabe- 
genannten Hilfsspeicher, iibertragen wird, daB nach seite der datenverarbeitenden Anlage zugeordneten 
dem Auslesen samtlicher in dem Bewegongsspeicher extemen Speichereinheit, vorzugsweise einer Loch- 
gespeicherter Bewegungsdaten dutch Verarbeiten der 15 karten- oder Lochstreifeneinheit, korrigierende Daten 
Bestandssatze des im Arbeitsspeicher gespeicherten fiir HauptgroBen oder TeilgroBen als Korrektursatze, 
Blocks unter Berficksichtiguttg der Bewegungsdaten geordnet in der gleichen Reihenfolge wie in dem 
die Veranderungen der entsprechenden Grofien er- Bestandsspeicher, gespeichert und mit diesen die Be- 
mittelt, dabei neu aufgetretene Bewegungsdaten von standssatze eines im Arbeitsspeicher gespeicherten 
untergeordneten TeilgroBen als Satze mit neuen Be- 20 Blockes berichtigt und dann erst satzweise die Be- 
wegungsdaten ebenfalls in den. Hilfsspeicher iiber- wegungsdaten eingelesen werden. 
tragen und die veranderten Bestandssatze in dem In bestimmten Anwendutigsf alien konnen die 
Ergebnisspeicher gespeichert werden, dafi vor dem Bestandssatze sehr umfangreich werden, so daS ein 
Einlesen des nachsten Blocks von Bestandssatzen in in dem Arbeitsspeicher gemeinsam verarbeiteter 
den Arbeitsspeicher der Bewegungsspeicher und der 25 Block nur wenige Bestandssatze umfassen kann. 
Hilfsspeicher in ihrer Wirkungsweise gegeneinander Andererseits ist es aber in den meisten dieser Falle 
ausgetauscht werden und dieser Zyklus so lange fort- so, daB in einem Verfahrensabiauf auch nur ein 
gesetzt wird, bis samtliche Bestandssatze abgearbeitet kleiner Teil des gesamten Bestandsspeichers durch 
sind. - Bewegungsdaten korrigiert werden mufl. Dann kann 

Die wesenflichen Eigenscfaaften des erflndungs- 30 man nach einer zweckmafiigen Weiterbildung des 
gemaBen Verfahrens sind also die: Einmal erfaBte ernnduagsgemaBen Verfahrens so vorgehen, daB ein 
Bestandsdaten - — als Bestandssatze in einem Be- aus mehreren Satzen von Bewegungsdaten — die in 
standsspeicher geordnet — werden mit Bewegungs- dem Bewegungsspeicher in der gleichen Weise ge~ 
daten verglichen, die satzweise in einem Bewegungs- ordnet sind wie die Bestandssatze in dem Bestands- 
speicher uasortiert gespeichert sind; aus Bewegungs- 35 speicher — bestehender Block von Bewegungsdaten 
daten fiir HauptgroBen werden bei der Verarbeitung gebildet und in den Arbeitsspeicher der datenver- 
der ihnen zuzuordnenden Bestandssatze bericMgte arbeitenden Anlage eingelesen wird, daB nacheia- 
Bestandssatze gebildet und neue Bewegungsdaten fiir ander einzelne Bestandssatze mit diesen Bewegungs- 
■ nachgeordnete TeilgroBen emutteit. Diese werden daten verglichen werden, daB bei identischen Bezugs- 
ebenf alls unsortiert zwischengespeichert und un- 40 adressen die Bestandssatze verarbeitet werden, nicht 
sortiert verarbeitet Damit wird es moglich, die Auf- zu berichtigende Bestandssatze aber sofort in den 
gabe des Erfindungsgegenstandes zu losen, ohne daB Ergebaisspeicher ausgegeben werden. 
der Mensca in den Ablauf eingreifen oder Teilauf- Eine besonders zweckmaBige Form des erfindungs- 
gaben iibemehmen muG, und gleichzeitig kann die gemaBen Verfahrens besteht darin, daB nach der 
hohe Arbeitsgeschwindigkeit einer datenverarbeiten- 45 Verarbeitung der Bestandssatze zusatzlich zu dem 
den Anlage richtig ausgenutzt werden, weil alle Obertragen der berichtigten Bestandssatze in den 
Sortierarbeiten der Bewegungsdaten entfallen. Ergebaisspeicher bestimmte Daten, die die Verande- 

Eine Weiterbildung des erSndungsgemaBen Ver- rungea der entsprechenden GroBen kennzeichnen, 
fahrens besteht darin, daB neben einem ersten Hiifs- auf einem Schnelldrucker oder einer TabeDier- 
speicher als zweiter Hilfsspeicher eine funfte exteme, 50 masehine ausgedruckt werden und daB Magnetband- 
auf der Ausgabeseite der datenverarbeitenden Anlage eiaheiten ab externe Speichereinheiten verwendet 
angeordnete Speichereinheit verwendet wird, dafi werden. 

beim Vergfeich des im Arbeitsspeicher gespeicherten Im folgenden werden bevorzugte Fonnen des er- 
Blockes von Bestandssatzen mit den einzelnen Satzen findungsgemafien Verfahrens an Hand der Zeich- 
von Bewegungsdaten solche Bewegungsdaten, die 55 nungen naher erlautert. Es zeigt 
dem gerade zu verarbeitenden Abschnitt, aber nicht . Fig- 2 ein Blockschaltbild einer elektronischen 
dem in dem Arbeitsspeicher gespeicherten Block an- Datenverarbeitungs anlage zur Durchfiihrung des er- 
gehoren, unverandert in den 'ersten Hilfsspeicher, findungsgemafien Verfahrens mit nur einem Hilfs- 
alle anderen Bewegungsdaten einschlieBlich derer, speicher, 

die bei der Verarbeitung des Blockes neu aufgetreten 60 Fig. 3 ein Blockschaltbild einer elektronischen 
sind, in den zweiten Hilfsspeicher iibertragen werden, Datenverarbeitungsanlage zur Durchfiihrung des er- 
daB vor dem Einlesen des nachsten Blockes von Be- findungsgemaBen Verfahrens mitzweiHilfsspsichern, 
standssatzen ohne Wechsel des Abschnitts jeweils dei F i g. 4 a und 4 b ein Diagramm zur Darstellung der 
erste Hilfsspeicher und der Bewegungsspeicher und Verfahrensschrirte fiir ein Verfahren mit nur einem 
beim Wechsel des Abschnitts jeweils der zweite 65 Hilfsspeicher und 

Hilfsspeicher und der Bewegungsspeicher hi ihrer Fig. 5a und 5b ein Diagramm zur Darstellung 
Wirkungsweise gegeneinander ausgetauscht werden. der Verfahrensschritte von einem Verfahren mit 
Diese Verwendung eines zweiten Hufsspeichers zwei Hilfsspeichern. 

009 523/240 
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In der Fig. 2 ist zonacbst eme elektroniscEe Fall unverandert in -das HnfsbandM4 iibertraeen 
Ll hT^'T^^^ wiedergegeben, die m (4). Werden aber fur tinea Satz voa BewegtngKn 
ansichfaekannter WeisemttememiatemenArbeits- und einen Bestandssatz identische Adrissen fest- 
speicher, x, B, einem Magnetkemspeicher, ausge^ gestellt, so werden die Bewegungsdaten in ein Daten- 
S-f 1 ^ 5 ? ^T^^V" di l M ?Snetb^ 5 feld des zugehorigen Bestandssatzes aufgenommen 
eaiheitenM l uad auf der Eingabeseite und die (6) und anscMiefiend so lange neue Satzi im^Be- 
Magnetbandeinheiten M3 uadM4 auf der Ausgabe^ wegungsdaten in den Arbeitsspeicher eingelesen und 
seite zusammen Dariiber hmaus fcann die Daten- in der beschriebenen Art und Weise verarbeitet, bis 
verarbeHungsanfage noch eme lochkarten- oder das gesamte Bewegungsband M 2 abgearbeitet ist (7) 
Lochstreifeneingabe L besitzen und auf der Aasgabe- io AnschlieBend werden nacheinander die einzelnen 
seite erne Tabelherraaschme oder ein Schnell- Bestandssatze des eingelesenen Blockes vonBestands- 
druckerT angeordnet sein. Auf idem Magnetband satzen -verarbeitet, d.h. die Veranderung der ihnen 
Ml dem sogenannten Bestandsband, sind die Be- entsprecheaden GroBen festgestellt (8). Auf Grand 
standsdaten der emzeinen Grofien aufgezeichaet. , dieser Veranderungen werden neu entstehende Be- 
Diese Bestandsdaten jeder HauptgroBe oder Teil- i 5 wegungsdaten fur nachgeordnete TeilgroBen in das 
grofle werden auf dem Bestandsband innerhalb eines Hilfsband M4 (9) und die berichtigtea Bestandssatze 
Bandabschntttes als geschlossener Bestandssatz ge- des verarbeiteten Blockes in das Ergebnisband MS 
speichert Dieser Bestandssatz enthalt ein Datenfeld Ubertragen (10). Damit ist der Arbeitsspeicher der 
nut der Bezugsadresse die aus den Nummern des datenverarbeitenden Anlage fiir die Aufnahme des 
Bandabschnitts des Blockes und emer Kennummer 20 nachsten Blockes von Bestandssatzen vorbereitet 
fur die GroQe besteht, und weitere Datenfelder fur Solange das Bestandsband nicht abgearbeitet ist (11), 
ihre wesenthchen Daten. Schliefilich enthalt der Be- wird ein neuer Verfahrensabschnitt damit eingeleitet, 
standssatz noch die Bezugsadressen und die Aazahl daB das HHfsband M4 and das Bewegungsband M2 
der untergeordneten TeilgroBen, aus denen sich die gegeneinander ausgetatischt werden (12), d. h., nun 
betreffende GroBe zusammensetzt und deren Be- 25 werden die Satze der Bewegungsdaten aus dem Hilfs- 
standsdaten in medngercn Bandabsctinitten gespei- band M4 ausgelesen und wiederum neu entstehende 
chert sind Der Mktelteil jedes Bestandssatzes besteht Bewegungsdaten, die sich jetzt erst bei der Verarbei- 
un wesenthchen aus vanablea Daten, wahrend seine tung der Bestandssatze ergeben, werden indemfruhe- 
Adresse und die Daten der TeilgroBen, aus denen er ren Bewegungsband Ml gespeichert 
™rlj ZUSamm ^ S t t2 i' TJ™*- k °' ri £f rt W !f den 30 Aut Weise wird das Verfahren in einem 

Tliarf^ hderAuftaUemerGc3BeaUSihren geschlossenen Ablanf dnrchgefiihr? 

ieagroBen andert. ohne daB es durch Sortiervorgange unterbrochen 

f„h^ e Durchf " hrun f , des eiflndungsgemaBen Ver- werden muB. Nach einem abgeschlossenen Verfah- 
v^"w ™ T n -/S?,« v « aade ™»#». e f er Knsablauf kann das Ergebnisband M3 fur spatere 
Vielzahl von GroSen mit HHfe emer elektromschea 35 Zwecke als Bestandsband Ml verwendet werden. Ein 
Datenverarbeitungsaniage soil nun an Hand der einmal etstelltes Bestandsband erneuert sich sorait 
♦ e^rt werden: auf G rund der besonderen Arbeitsweise des erfm- 

mt den Bestandssatzen, die fur jede Grofle nach dungsgemafien Verfahrens hinsichtlich der in ihm 
iJandabschnitten und innerhaib ernes Bandabschnitts enthaltenden Daten von selbst 

nach Adres^n m absteigender Reihenfolge geordnet 40 Tst nun bei der verwendeten Datenverarbeitangs- 
Sm , v TL ■ u "i d ? Y erfa , h r reflS dadurch ^ eine Lochkarten- oder Locfastreifeneinheit (L) 

gebitet, bez ei chnet durch den Verfahrensschritt 1, vorgesehen, so konnen notwendige Korrekturen dd 
daB aus den, Bestandsband Ml em Block von Be~ Bestandssatze fiir jede HauptgroBe und TeilgroBe 
standssatzen m den Arbeitsspeicher emgeiesen wird. durchgeftthrt werden. Diese Korrekturen konnen 
Dieser Block umfaBt an sich eme behebige Anzahl 45 notwendig sein, wena sich die Zusamraensefzung 
von Bestandssatzen, seine Lange ist nur von der ver- einer HauptgroBe aus ihren TeilgroBen andert, d. h. 
fugbaren Speicherkapazitat des ArbeUsspeichers und zum Beispiel vollkommen neue TeilgroBen beriick- 
auBerdem dadurch begrenzt, daB er hochstens einen sichtigt werden. SchiieBlich ist es aber auch moglich, 
Bandabschnitt umfassen darf. die Bewegungsdaten von verschiedenen GrbBen, ins- 

In dem Verfahrensschntt 2 wird em Satz von Be- 50 besondere von HauptgrSBen, deren Bestandssatze 
wegungsdaten aus der Bandspeichereinheit M2, dem dem ersten Abschnitt des Bestandsbandes MX mgc- 
Bewegungsband, m den Arbeitsspeicher der Daten- ordnet sind, fiber diese Lochkarten- oder Loch- 
verarbeitungsaalage eingelesen. Die Bewegungsdaten streifeneinheiten der datenverarbeitenden Anlage zu- 
sind zwar fur jede GroBe satzweise geordnet, die zufiifiren. Dazu sind die Korrektur- bzw. Bewegungs- 
batze selbst smd^aber m behebiger Reihenfolge auf 55 satze in derselben Weise wie die Bestandssatze auf 
dem Bewegungsband Ml gespeichert Die Adresse dem Bestandsband Ml angeordnet Sollen derartige - 
ernes solchen SatzeS 1st analog der ernes Bestands- Korrekturen vorgenommen werden, so wird fur jeden 
safzes aufgebaut, so daB zunachst festgestellt werden Bestandssatz eines in den Arbeitsspeicher eingelese- 
tann, ob der Satz mit Bewegungsdaten dem gerade nen Blockes von Bestandssatzen festgestellt, ab dazu 
zu veFarbeitenden Bandabschnitt angehort (3). 1st ffo eine Korrekturkarte vorhanden ist (13). Ist dies der 
dies nicht der Fall, so wird der Sate von Bewegungs- Fall, wird an Hand des Korrektursatzes ein korri- 
daten unverandert m das Hdfsband M4 iibertragen gierter Bestandssatz lufgestellt (14). Sind fiir die ein- 
(4). Sonst wird festgestellt, ob dieser Satz einem der zelnen Blocke von Bestandssatzen keine Korrektur- 
Bestanossatze des un Arbeitsspeicher gespeicherten satze vorhanden oder diese schon voUstandig ver- 
Blockes zuzuordnen ist, d. h., seine Adresse wird mit 65 arbeitet, so wird aus dem nicht sortierten Bewegungs- 
denen der Bestandssatze des Blockes verglichen (5). band M2 der erste Satz mit Bewegungsdaten in den 
1st nun seine Adresse nut kcmer der Adressen der Arbeitsspeicher eingelesen (2). AuBerdem konnea bsi 
Bestandssatze identisch, so wird er auch in diesem der Verarbeitung eines Blockes von Bestandsdaten 



■ 1 1 449 073 

11 12 

(8) ennittelte Ergebnisse oder Teilergebnisse ausge- arbeitung eines Blockes voq Bestandssatzen mit 
druckt werden (15), sofern die datenverarbeitende diesen verglichen werden muB, was gleichzeitig auch 
Anlage mit einer Tabelliennaschjnc oder einem eras Veriurzung an Rechenzeit bedeutet 
Schnelldrucker (T) ausgerustet ist Das erfindungsgemaBe Verfahrea ist in einfacher 

Das hier behandelte Verfahren unter Verweadung 5 Weise an die verschiedeasten Anwendungsfalle anzu- 
von vier Magnetbandeinheiten arbeitet einwandfrei. passen. Typisch und deshalb ausschliefllich notwendig 
Es hat nur noch dea Nachteil, dafi beim Wecbsel ist, daB von. einem der Eingabebander, vorzogsweise 
jedes Bandabschhittes von Ml und/oder jedes dem Bestandsband^ jeweils em ganzer Block von Be- 
Blockes von Bestandssatzen das gesamte Bewegungs- standssatzen iibeniommen wird. Es ist wobl olme 
band Ml abgearbeitet werden muB. i» weiteres einzusehen, dafi der gleiche Erfolg zu er- 

Dieser zeitliche Aufwand kann nach einer bereits zielea ist, wenn vom Bewegungsband blockweise 
erwahnten Weiterbildung des Erfindungsgedankens Satze mit Bewegungsdaten ubemoaunea werden und 
noch dadnrcb veningert werden, daB neben dem diese mit den Bestandssatzen des Bestandsbandes 
HilfsspeicherM4a ein zweifer HilfsspeicherM46 verglichen werden. Die Umkehrung des Verfahrens 
als fiiofte, externe, auf der Ausgabenseite der datea- 15 ia dieser Weise ist dann empfehlenswert, wenn die 
verarbeitenden Anlage angeordnete Speichereinheit Bestandssatze sehr umfangreich sind, weil z. B. die 
verwendet wird. Diese Ausfuhrongsfonn des Ver- m verarbeitenden Grofien aus vielen TeilgroBen zu- 
fahrens soil an. Hand der Fig. 5a und Sb nach- sammengeserzt sind und bei jeder EnnitthiELg der 
stehend erlautert werden: Veranderung dieser Groflen nur ein kleiner Prozent- 

An den bisher beschriebenen ersten Verfahrens- 20 saSz von HauptgroBen auf dem Bestandsband berich- 
schritten 1, (13, 14), 2 und 3 andert sich dabei nichts. tigt werden muB, In diesem Falle kaiin dann mit den 
Es wird wieder ein Block voa Bestandssatzen aus gleichen Vorteilen start des HHfsbandesM4 das 
dem Bestandsband Ml in den Arbeitsspeicher einge- Ergebnisband M2 aufgeteilt werden, wobei dann in 
lesen (1), bei vorhandenen Korrekturkarten werden einem. dieser Ergebnisbander aock nicht verarbeitete 
die eingelesenen Bestandssatze korrigiert (13, 14) 25 Bestandssatze gespeichert werden, die dem gerade zu 
und danach" aus dem unsortierten Bewegungsband verarbeitenden Bandeinscnnitt zuzuordnen sind und 
einzelne Satze mit Bewegungsdaten in der beschrie- in das andere Ergebnisband die Bestandssatze anderer 
benen Weise eingelesen (2). Wieder wird fiir jeden Baodabschnitte iibertragen werden. 
Satz der Bewegungsdaten festgestellt, ob er auch Daruber hinaus kann selbstverstaadiicli, sofern 
dem Bandabschnitt, der gerade verarbeitet wird, an- 30 bestimmte Sonderaufgaben vorliegen, an die daten- 
gehort (3). 1st dies nicht der Fall, wird er in das verarbeitende Anlage nocb die eine oder die andere 
Hilfsband M4 b iibertragen (16), und im anderen Ausgabeaeinheit, z. B. weitere Ausgabebander, ange- 
Fall wird weitergepriif t, ob er auch noch dem Block schlossen werden. Dies empfiehlt sich zurnindest 
von Bestandssatzen zuzuordnen ist, der im Arbeits- immer danu, wenn zusatzliche Ergebnisse hi sich 
speicher zwischengespeichert ist. MuB auch dies ver- is abgeschlossen und eventuell aufgelistet benotigt wer- 
neint werden, so wird er in das Hilfsband M4"# un- den. Li den zusatzlich angeschlossenen Speicher 
verandert iibertragen (18). Sonst aber wird der Satz konnen dann diese bei der Berichtigung der Bestands- 
der Bewegungsdaten ia das dafur vorgesehene Daten- satze automatisch mitanfallenden Daten unrnittelbar 
feld des entsprechenden Bestandssatzes iibertragen. iibernommen werden. Daruber binaus ist es selbst- 
Wenn das gesamte Bewegungsband abgearbeitet ist, 40 veretaadlich moglich, auch auf der Eingabeseite an 
werden in der bisherigen Weise die Bestandssatze des Stelle eines Bestandsbandes zwei Bander parallel an- 
im Arbeitsspeicher zwischengespeicherten Blockes zuordnen, wobei in dem einen Band gegebenenfaUs 
verarbeitet und dabei neu entstehende Satze mit Daten der HauptgroBen, in dem anderen die Be- 
Bewegungsdaten von nachgeordaeten Teilgrdfien in standsdaten nachgeordneter Teilgrofien enthalten 
das HilfsbandM4£> (9b) iibertragen. Ist ein. Block 45 sind. 

von Bestandssatzen in der Weise verarbeitet, so wird Daraus ist zu entnehmen, daS das erfindungs- 
er in das Ergebnisband M3 ubertragea, und vor dem gemaBe Verfabren sehr leicht in einfacher Weise an 
Einlesen des nachsten Blockes in den nun frei ge- gegebene Anwenduagsfalle optimal anzupassen ist 
wordenen Arbeitsspeicher wird festgestellt, ob auch - und dabei die datenverarbeitende Anlage in jedem 
. dieser noch dem eben verarbeiteten Bandabschnitt 50 Fall wirtschaftlich ausgenutzt werden kann. Dies be- 
angehort (19). Findet kein Wechsel der Band- ruht insbesondere darauf, da8 Unterbrechungen des 
abschnitte start, dairn wird das Bewegungsband M2 Verfahrensablaufes, die bei den bekannten Verfabren 
gegen das Hilfsband M4a (20) und im anderea Fall nicht zu vermeiden waren, nicht mehr auftreten und 
gegen das HilfsbandM46 ausgetauscht (21). An- bei Veiwendung von zwei Hilfsbandern die no twen- 
schlieBend wird der Verfahrensablauf mit dem Ein- 55 dige Zeit zum Vergleich der Bestandssatze mit den 
lesen des nachsten Blockes voa Bestandssatzen fort- Satzen der Bewegungsdaten weiter verkiirzt werden 
gesetzt und der Kreislauf so lange aufrechterhalten, kann. 
bis das gesamte Bestandsband Ml abgearbeitet 

ist (22). Patentanspriiche: 

Diese Aufteilung des Hilfsbandes.M4 in zwei ver- 60 
schiedene HiIfsbaoderAf4a und MAb bedeutet eine 1. Verfahren zum Ermitteln von Veranderun- 

gewisse Vorsorliening der im weiteren Verlauf des gen einer Vielzahl von HauptgroBen und Teil- 

Verfahrens zu beriicksiehtigenden Satze mit Be- groBen, aus denen sich die HauptgroBen stufen- 

wegungsdaten. In dem Hilfsband M 4 a konnen dann weise zusammensetzen, mit Hilfe einer elektro- 

immer nur Satze mit Bewegungsdaten enthalten sein, 6 5 nischenDatenverarbeituiigsanlage, die mindestens 
die einem eirmgen Bandabschnitt des Bestandsbandes jezwei externe Speichereinheiten auf derEingabe- 

Ml zuzuordnen sind. Dadurch wird die Zahl der und auf der Ausgabeseite besitzt, wobei in der 

Satze mit Bewegungsdaten verringert, die fiir die Ver- ersten, der Eingabeseite zugeordnetea Speicher- 
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einheit, dem sogenannten Bestandsspeicher, satz- 
weise die wesentlichen Bestandsdaten jeder zu 
verarbeitenden Grofie, geordaet in der Reihen- 
folge Hirer Adressen, ia der zweiten, ebeafalls 
der Eingabeseite zugeordneten Speichereinheit, 5 
dem Bewegungsspeicher/ die zugehorigen Bewe- 
gungsdaten satzweise und mit iibereinstimmenden 
Bezugsadressen bezeichnet in beliebiger Reihen- 
folge, uad in einer driften, der Ausgabeseite der 
datenverarbeitenden Anlage zugeordneten Spei- io 
chereinheit, dem sogenannten Ergebnisspeicher, 
die neuen berichtigten Bestandsdaten gespeichert 
werden, dadnrch gekennzeichnet, daB 
in dem Bestandsspeicher (MI) in bezug auf die ; , 
Gliederung der HauptgroBen in "ftntergeordnete i 5 
TeitgrbBen gleichwertige Bestandssatze einen Ab- 
schnitt bilden, die Abschnitte nach der Rang- 
ordaung der Gliederung hintereinander angeord- 
net sind und jeder Abschnitt wiederum in Blocke 
unterteilt ist, deren GroGe von der verfiigbaren 20 
Speicherkapazitat eines iatemen Arbeifcspeichers 
der datenverarbeitenden Anlage abhangt, wobei 
in den so geordneten und dorch eine entsprechend 
ausgebildete Adresse bezeichneten Bestands- 
satzen neben den Bestandsdaten der entsprechen- 25 
den Grofle auch die Anzahl und die Adresse der 
nachgeordneten~-Teilgrofien enthalten sind, daB 
aus dem externen Bestandsspeicher (Ml) jeweils 
ein Block von Bestandssatzen (1) und anschlie- 
Cend aus dehi Bewegungsspeicher (M 2) nachein- 30 
ander satzweise samtliche Bewegungsdaten (2) in 
den internen Arbeitsspeicher eingelesen werden 
und dabei auf Grand der Adresse jedes Satzes 
der Bewegungsdaten festgestellt wird, ob er einem 
der in den Arbeitsspeicher eingelesenen Bestands- 35 
satze zuzuordnen ist (3, 5) und in diesem Fall 
in ein Datenfeld des entsprecfaenden Bestands- 
satzes^ aufgenommen wird (6) oder nicht und 
dann in eine vierte, der Ausgabeseite der daten- 
verarbeitenden Anlage zugeordnete externe *o 
Speichereinheit, den sogenannten Hilfsspeicher 
(A44) iibertragen wird (4), dafi nach dem Aus- 
lesen samtlicher in dem Bewegungsspeicher (M4) 
gespeicherter Bewegungsdaten (7) durch Ver- 
arbeiten der Bestandssatze des im Arbeitsspeicher 45 
gespeicherten Blockes unter Beriicksichtigung der 
Bewegungsdaten die Veranderungen der entspre- 
chenden GroBen ermittelt (8), dabei neu aufge- 
tretene Bewegungsdaten von uatergeordneten 
TeilgroCen als Satze mit neuen Bewegungsdaten 50 
ebenfalls in den Hilfsspeicher (M4) iibertragen 
(9) und die veranderten Bestandssatze in dem 
Ergebnisspeicher (M 3) gespeichert werden, daB 
vor dem Einlesen des nachsten Blocks von Be- 
standssatzen in den Arbeitsspeicher der Bewe- 55 
gungsspeicher(M2) und der Hilfsspeicher (M 4) 
in ihrer Wirkuhgsweise gegeneinander ausge- 
tauscht werden (12) und dieser Zyklus so lange 
foitgesetzt wird, bis samtliche Bestandssatze ab- 
gearbeitet sind (11). s 0 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dafi neben einem ersten Hilfs- 
speicher (M4«) als zweiter Hilfsspeicher (M4 b) 
eine fiiafte externe, auf der Ausgabeseite der 
datenvexarbeitenden Anlage angeordnete Spei- 
chereinheit verwendet wird, dafi beim Vergleich 
des im Arbeitsspeicher gespeicherten Blockes von 
Bestandssatzen mit den einzelnen Satzen von Be- 
wegungsdaten (3, 17) solche Bewegungsdaten, die 
dem gerade zu verarbeitenden Abschnitt, aber 
nicht dem in dem Arbeitsspeicher gespeicherten 
Block angehoren, unverandert in den ersten Hilfs- 
speicher (M4a) (18), aile anderen Bewegungs- 
daten einschlieUHcfi derer, die bei der Verarbei- 
tung des Blockes (8) neu anfgetreten sind (96), 
in den zweiten Hilfsspeicher (M 4b) iibertragen 
werden (16), dafi vor dem Einlesen des nachsten 
Blockes von Bestandssatzen ohne Wechsel des 
Abschnitts (19) jeweils der erste Hilfsspeicher 
(M4a) und der Bewegungsspeicher (M 2) (20) 
und beim Wechsel des Abschnitts jeweils der 
zweite Hilfsspeicher (M 4 b) und der Bewegungs- 
speicher (M2) in ihrer Wirkungsweise gegenein- 
ander ausgetauscht werden (21). 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi in einer weiteren, der Ein- 
gabeseite der datenverarbeitenden Anlage zuge- 
ordneten externen Speichereinheit (L), vorzugs- 
weise einer Lochkarten- oder Lochstreifeneiolieit, 
konigiereade Daten fur HauptgroBen oder Teil- 
grofien als Korrektursarze, geordnet in der glei- 
chen Reihenfolge wie in dem Bestandsspeicher 
(Ml), gespeichert und mit diesen die Bestands- 
satze eines im Arbeitsspeicher gespeicherten 
Blockes berichtigt (14) und dann erst satzweise 
die Bewegungsdaten eingelesen werden (2). 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl ein aus meh- 
reren Satzen von Bewegungsdaten — die in dem 
Bewegungsspeicher (M2) in der gleichen Weise 
geordnet sind wie die Bestandssatze in dem Be- 
standsspeicher (Ml) — bestehender Block von 
Bewegungsdaten gebildet und in den Arbeits- 
speicher der datenverarbeitenden Anlage einge- 
lesen wird, daS nacheinander einzelne Bestands- 
satze mit diesen Bewegungsdaten verglichen wer- 
den, dafi bei identischea Bezugsadressen die Be-* 
standssatze verarbeitet werden, nicht zu berich- 
tigende Bestandssatze abersofort in den Ergebnis- 
speicher(M3) ausgegeben werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB nach der Ver- 
arbeitung der Bestandssatze zusatzlich zu dem 
Obertragen der berichtigten Bestandssatze in dea 
Ergebnisspeicher (M3) bestimmte Daten, die die 
Veranderungen der entsprechenden Grbfien 
kennzeichnen, auf einem Schnelldrucker oder 
einer Tabelliermaschine (T) ausgedruckt werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi Magnetband- 
einheiten als externe Speichereinheiten verwendet 
werden. 
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